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LEYBQLD - HERAEUS GMBH & CO Akte 6 9006 

KOMWANDITGESELLSCHAFT 

K6in 

Trocknungsvorrichtung mit Vakuum-Trocknungskammer 



Die Erfindung betrif ft eine Trocknungsvorrichtung mit Va- 
kuum-Trocknungskammer zur Gefriertrocknung 9 bei der das 
zu trocknende Gut in einem Trans port wagen in mehreren 
tibereinanderliegenden beheizbaren Auf lagef lachen in die 
Vakuum-Trocknungskammer eingebracht wird. 

Es sind bereite kanalf firmige Vakuum-Trocknungskammern be- 
kannt, in denen das zu trocknende Gut auf in mehreren Htt- 
henlagen abgestellten schalenffirmigen Behaitern mit Trans- 
portwagen eingebracht wird. Die Beschickung und Entleerung 
mit Aufsetzen und Abnehmen dieser Beh&lter erfordern zu- 
s&tzliohe Arbeitsvorg&nge und verztigern den Ablauf des kon- 
tihaier lichen Verfahrens, Ferner sind Einrichtungen be- 
kannt, in denen die Transportwagen durch die Vakuum-Trock- 
nungskammer in kont inuierlichem Oder eemikontinuierlichem 
Betrieb durchgeechleust werden. 

Die Erfindung geht von der Auf gabenatellung aus, eine 
Trocknungsvorrichtung mit Vakuum-Trocknungskammer zu 
schaffen, bei der die Beladung von auf Transportwagen ab- 
zustellenden Zusatzbehflltern vermieden wird. Das Kenn- 
zeichnende der Erfindung ist darin zu sehen, daft der 
Transportwagen einen kastenfiJrmigen Gutaufnahmeteil auf- 
weist, in dem mehrere paraLlele Zwischenwandteile ange- 
ordnet sind, welche zuBammen mit einem Wandteil dea ka- 
stenfiJrmigen Gutaufnahmeteils beheizbare Auf lagef l&chen 
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bilderij und daft der Gutaufnahmeteil des Transportwagens 
derart schwenkbar angeordnet ist, da& das zu trocknende 
Gut in der Aufgabe station in die von den Zwisohenw&nden 
gebildeten Taschen einfttllbar und nach Scliwenkung tun 90° 
auf den Auf lagef lctchen ausbreitbar ist. Durch eine solche 
Ausbildung wird der Arbeitsablauf in einer Trocknungs- 
vorrichtung wesentlich besehleunigt . Der kastenf Srmige 
Gutaufnahmeteil kann in einfacher Weise durch Einftillen 
von oben gefttllt werden, wobei in jede Tasche eine solche 
Menge des beispielsweise vorgefrorenen zu trocknenden 
t Gutes eingebracht wird, dafl sich bei der naehf olgenden 

L Schwenkung urn 90° eine Ausbreitung in der gewtlnschten 

Schichtdicke ergibt* Dabei kann es zweckm&Sig sein, den 
kastenfSrmigen Gutaufnahmeteil in drei jeweils urn 90° 
versetzte Arbeitslagen schwenken zu kfinnen ? so dafS eine 
Aufnahmestellung , eine Transport stellung rait Ausbrei- 
tung und sine Entnahmestellung zur Ausschtlttung des zu 
trocknenden bzw. bereits getrockneten Gutes erreicht 
werden . 

Zur Erzielung einer gleichmafiigen Ausbreitung kann es 
aufterdem zweckm&Big sein, daft in der Auf gabestation 
eine Vibrationsvorrichtung angeschlossen ist, welche die 
^ Ausbreitung des zu trocknenden Gutes bei waagerechter 

Lage der Auf lagef l&chen verbessert. 

Da die ZwischenwMnde und die Wandteile des kastenf5rmi- 
gen Gutaufnahmeteil s die bisher bekannten schalenf iirmi- 
gen BehSlter ersetzen, erscheint es zweckmSfiig , an die- 
sen Teilen einen Begrenzungsrand nach der offenen Seite 
hin vorzusehen, Eine weitere zweckmSflige Gestaltung 
kann ggfls. dadurch erreicht werden, da& auf den Aufla- 
geflSchen die von Rippenschalen als Einsatzbeh&lter be- 
kannten rippenffirmigen LSngsunterteilungen oder ahn- 
liche oberfiachenvergrSSernde Formgestaltungen vorgese- 
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hen sind, Diese Ausbildung verbessert die WSrroeleitung 
an das zu trocknende Gut. Fiir die Beheizung konnen ver- 
schiedene Heizsysteme Anwendung finden, wobei rait Rilck- 
sicht auf die beim Fallen mit gefrorenem Frodukt not- 
v/endige tiefe Temperatur einer Soleheizung im Bereich 
von ~-35°C bis +8Q°C der Vorzup; gegeben wird. 

Zur Erleichterung des Ablaufs der einzelnen Arbeitsvor- 
g&nge erscheint es vorteilhaft , daft die Lagerung des 
kastenf 6rmigen Gutauf nahmeteils in jeder der Arbeitsla- 
gen verriegelbar ist * 

Die Reinigung des Gutauf nahmeteils kann ggfls. dadurch 
erleichtert werderx, da£ der Boden des kastenf ornii gen 
Gutauf nahmeteils abnehmbar gestaltet wird. 

Der Gutaufnahmeteil besteht im Ubrigen aus einem Werk- 
staff guter Weirmeleitf ahigkeit , beispielsweise aus 
Aluminium und kann einstUckig odep aus Einzelteilen zu- 
sammengeBetzt hergestellt werden. 

In der Zeichnung ist ein Ausf Uhrungsbeispiel des Gegen- 
standes der Erfindung schematised dargestellt; es zeigen: 

Fig* 1 einen Traneportwagen mit Gutauf- 
nahmeteil in der Beladestat ion \ 

Fig. 2 den Transportwagen nach Fig, 1 wah- 

rend des Transports in der Transport- 
lage; 

Fig. 3 den Transportwagen nach Fig. 1 in 
der Entladeetation. 
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In Figur 1 erkennt man einen Transportwagen 1 mit ei- 
nem kastenf Srmigen Gutaufnahmeteil 2 , der in der Be- 
ladestation in die sogenannte Aufnahmelage gebracht wor- 
den ist. Dabei bilden ZwischenwMnde 3 zusammen mit 
Wandteilen 4*, 5 des kastenf Srmigen Gutaufnahmeteils 2 
Aufnahmetaschen, in die aus einem Fdlltrichter 6 das 
eingefrorene zu trocknende Gut in der jeweils bestim- 
mtmgsgema&en Menge eingefiillt werden kann . Nachdem die- 
ser Ftillvorgang abgeschlossen ist > wird der kastenf ormige 
Gutaufnahmeteil 2 von Hand oder durch entsprechende 
Antriebselemente in die Transport stellung urn 90° ver- 
schwenkt (vergleiche Fig- 2), wobei sich das zu trock- 
nende Gut auf den Zwischenw&nden 3 und auf der Oberf lache 
des Wandteils 4 ausbreitet* Die Ausbreitung kann durch 
eine in der Zeichnung rxicht dargestellte Vibrationsvor- 
richtung untersttltzt werden. 

Wie in Fig. 2 aufierdem erkennbar, tragen die Zwischen- 
wSLnde 3 metallische Rippen 7 und sind an der offenen 
Seite des kastenf Srmigen Gutaufnahmeteils 2 mit Be- 
grenzungsrandteilen 8 vereehen. In den Ausnehmungen der 
als Frofilteile gestalteten ZwischenwMnde 3 befinden 
sich Kanaie 9 zum Durchflufi des Herzmediums. 

Aus der in Fig. 2 gezeigten Trans port lag e, in der der 
Transportwagen mit dem zu trocknenden Gut die Vakuum- 
Trocknungskammer 12 passiert, wird der Gutaufnahmeteil 
in der Entladestation nach Fig. 3 erneut urn 90° ge» 
schwenkt 5 -BO dafi eine Fallentleerung in einen Aufnahme- 
trichter 10 mdglioh ist . Die reetlose Entleerung kann 
dabei erneut durch Vibrationsvorrichtungen , Anstoil oder 
aonetige Hilfsmittel begtlnstigt werden. Nach diesem Ar- 
beitsvorgang kehrt der Gutaufnahmeteil des Transportwa- 
gens 1 wieder in die in Fig. 1 gezeigte Aufnahmelage zu- 
rttck und wird in der Aufgabe station erneut beladen. 
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An dem Jcastenf Srmigen Gutaufnahmeteil befindet sich ein 
abnehmbares Bodenstilck 11, welches zuv Erleichterung 
der Reinxgung abgenammen warden kann. 

Der Kastenf5rmige Gutaufnahmeteil 2 ist am Transport- 

wagen 1 in einer Schwenklagerung 13 gelagert , die 

o 

in drei gegeneinander urn 90 versetzte Arbeitslagen 
blockierbar ist, Es handelt sich dabei urn eine Feder- 
rastungj und in der dargestellten einfachen Ausftihrung 
wird der Schwenkvorgang von Hand rait Hilf'e von Griff- 
leisten " 1^ ausgefiihrt. 
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ANSPROCHE 



Trocknungsvorrichtung mit Vakuum-Trocknungskamnier , 
zur Gefriertrocknung, bei der das zu trocknende Gut 
in einem Transportwagen in mehreren Ubereinanderlie- 
genden beheizbaren Auf lagef lflchen in die Vakuum- 
Trocknungskammer eingebracht wird, d a d u r c h 
gekennzeichnet , daJi der Transportwa- 
gen CD einen kastenffirmigen Gutaufnahmeteil (2) 
aufweist, in dem mehrere parallels Zwischenwandteile 
C3) angeordnet sind } welche zusammen mit einem Wand- 
teil (Hj des kastenfSrmigen Gutaufnahmeteils (2) 
beheizbare Auf lagef ISchen bilden, und dajl der Gutauf- 
nahmeteil (2) des Transportwagens (1) derart 
echwenkbar angeordnet igt , da£ das zu trocknende Gut 
in der Auf gabestation in die von den Zwischenwariden 
C3) gebildeten Taschen einfUllbar und nach Schwen- 
kung urn 90° auf den Auf lagef ISchen ausbreitbar ist, 

Trocknungsvorrichtung nach Anspruch 1 dadurch 
gekennzeichnet , daft der kastenffirmige 
Gutaufnahmeteil (2) in drei jeweile urn 90° ver- 
setzte Arbeitslagen echwenkbar ist . 

Nach Anapruch 1 oder 2 dadurch gekenn- 
zeichnet » dafl in der Auf gabestation eine 
Vibrationevorrichtung angeschloseen ist » welche die 
Ausbreitung dee zu trocknenden Gutes bei waagerech- 
ter Lag© der Auflageflfichen verbessert. 
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Nach Anspruch 1 dadurch g. ekenn- 
zeichnet 9 dafi die ZwischenwSnde (3) an 
der Einfilllseite einen Begrenzungsrand (8) aufweisen. 

Nach einem der vorangegangenen Ansprilche da- 
durch gekennzeichnet, date auf 
den Auflagefiachen rippenf Ormige Unterteilungen (7) 
vorgesehen sind. 

Nach Anspruch 2 dadurch g e k e n n - 
sseichnet , daft die Lagerung (13) 9 des 
kaetenf firmigen Gutaufnahmeireils (2) in jeder der 
Arbeit slagen verriegelbar ist. 

Nach einem der vorangegangenen Ansprttche da- 
durch gekennzeichnet, daft der 
Boden des kastenf iJrmigen Gutaufnahmeteile (2) ab- 
nehmbar a st. 



109 808/0941 



2 

Leerseife 



cop/ 

3WSDOCID: =OE J939718A1_1_> 




CM 



109808/09A1 



CO 



CN 



NSDOCID: <DE„ 



„1939718A1J_^ 



Translation / Offenlegungsschrift DE 1 939 718 



Leybold-Heraeus GmbH & Co. KG, 5000 Koln-Bayerntal 
FREEZE DRIER WITH VACUUM DRYING CHAMBER 

CLAIM 1: 

Freeze drier with vacuum drying chamber for freeze drying, the material to be 
dried being taken to the vacuum drying chamber in a transfer car on several 
superimposed beatable supporting surfaces, characterised in that 
the transfer car (1) has a box-type material receiving portion (2), in which 
several parallel parting wall portions (3) are arranged, constituting together with 
a wall portion (4) of the box-type materia! receiving part (2) heatable supporting 
surfaces, and in that the box4ype material receiving portion (2) of the transfer 
car (1) is pivotably arranged in such a manner that in the feeding station the 
material to be dried can be filled into the pockets formed by the parting walls (3) 
and be spread on to the supporting surfaces after pivoting 90 degrees. 
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